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Beschreibung 

Integrierte Kuhlmittelfuhrung fur einen Computertomographen 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Computertomographen. Ein 
Computertomograph ist eine Vorrichtung zur Erzeugung eines 
dreidimensionalen Bildes eines Untersuchungsobjektes, insbe- 
sondere eines Patienten, mittels rontgendiagnostischer Metho- 
den. 

Ein tiblicher Computertomograph, wie er beispielsweise aus der 
EP 0 292 690 Al bekannt ist, umfasst einen Drehwagen mit ei- 
ner zentralen Offnung, in welche das Untersuchungsobjekt 
hineingeschoben wird. Der Drehwagen enthalt einen Rontgen- 
strahler zur Durchleuchtung des Untersuchungsobjektes mit 
Rontgenstrahlung sowie einen dem Rontgenstrahler gegentiber 
angeordneten Rontendetektor zur Aufnahme eines Rontgenbildes . 
Der Drehwagen ist drehbar an einem Traggestell gelagert, so 
dass unter Drehung des Drehwagens das Untersuchungsobjekt aus 
einer Vielzahl von Richtungen durchleuchtet werden kann. Aus 
der Information der hierbei jeweils auf genommenen Rontgen- 
bilder wird anschlieiiend mittels elektronischer Datenver- 
arbeitung das dreidimensionale Bild des Untersuchungsobjektes 
erzeugt . 

Problematisch bei einem solchen Computertomographen ist ins- 
besondere die Ableitung der in dem Rontgenstrahler und dem 
RSntgendetektor anfallenden Warme. Eine lokale Luf tktihlung, 
z.B. mittels eines Ventilators, ist bei einem Computertomo- 
graphen nicht oder nur eingeschrankt einsetzbar, zumal die 
dadurch zwangsweise erzeugte Zugluft aus hygienischen Grtinden 
unerwtinscht ist. Auch die Zufuhrung und Abftihrung eines gas- 
formigen oder fliissigen Ktihlmittels mittels starrer oder 
flexibler Ktihlmittelleitungen ist nicht oder nur in aufwan- 
diger Weise realisierbar, zumal solche Leitungen die erfor- 
derliche Drehbeweglichkeit des Drehwagens nicht behindern 
dtirfen. 
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Ein Computertomograph ist aus diesem Grund hauf ig mit einem 
komplexen Kiihlsystem ausgestattet . So ist aus der oben 
genannten EP 0 292 690 Al ein Computertomograph bekannt, bei 
dem ein erster Kuhlkreislauf zur Kuhlung des Rontgenstrahlers 
vorgesehen ist. Der erste Kuhlkreislauf tauscht die 
aufgenommene Warme mit einem zweiten Kuhlkreislauf aus, der 
zumindest teilweise in einem zwischen dem Drehwagen und dem 
Traggestell gebildeten Ringraum verlegt ist. Der Ringraum 
wird von Kuhlluft durchstromt, wobei diese Ktihlluft wieder 
mittels eines vierten, insbesondere wassergetriebenen 
Kuhlkreislauf gekuhlt wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Traggestell ftir 
einen Computertomographen mit einer geeigneten und dabei 
gleichzeitig einfach zu realisierenden Kuhleinrichtung 
anzugeben. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi gelost durch die Merkmale 
des Anspruchs 1. Danach ist ein Traggestell ftir den Drehwagen 
eines Computertomographen zumindest teilweise als Hohlprofil 
ausgebildet. Der im Traggestell ausgebildete Hohlraum wird 
als Kanal zur Zuftihrung oder Abftihrung eines Kuhlmittels 
herangezogen. 

Durch die Integrierung zumindest eines Teils des Leitungssy- 
stems der Kuhleinrichtung im Traggestell fUr einen 
Computertomographen ist eine kompakte und vorteilhafte 
Lei tungs ftihrung realisiert. Insbesondere ist durch die 
Ftihrung des Kuhlmittels im Inneren des Traggestells eine frei 
hangende Leitung vermieden, wodurch die Handhabbarkeit des 
Computertomographen verbessert und die Fehleranf alligkeit der 
Kuhleinrichtung verringert ist. Die Integrierung der 
Ktihlmitt el ftihrung im Traggestell ist zudem konstruktiv 
einfach und unaufwandig zu realisieren. Ein zumindest 
teilweise als Hohlprofil ausgebildetes Traggestell ist 
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schliefilich im Hinblick auf sein vergleichbar geringes 
Gewicht bei hoher Stabilitat vorteilhaft. 

In bevorzugter Ausfuhrung ist das Traggestell derart ausge- 
bildet, dass in seinem Inneren zwei im Wesentlichen parallel 
gefiihrte und fluidisch voneinander getrennte Hohlraume ausge- 
bildet sind. Hierbei wird ein erster dieser Hohlraume als Ka- 
nal zur Zuftihrung des Kuhlmittels herangezogen, wahrend der 
zweite Hohlraum als Kanal zur Abfiihrung des Kuhlmittels aus- 
gebildet ist. 

Zweckmafiigerweise umfasst das Traggestell einen StandfuB mit 
zwei Vertikalstiitzen. Zusatzlich umfasst das Traggestell 
zweckmafiigerweise einen Tragring, der zwischen den 
Vertikalstiitzen um eine horizontale Querachse drehbar gela- 
gert ist, Der Tragring des aufgrund der beidseitigen 
Aufhangung auch als "Gantry" bezeichneten Aufbaus dient 
wiederum zur Lagerung eines Drehwagens . 

Der StandfuJi des Traggestells umfasst zweckmafiigerweise eine 
als Hohlprofil ausgebildete Grundplatte, in der mindestens 
ein, bevorzugt aber zwei in Querrichtung verlaufende und 
voneinander fluidisch getrennte Hohlraume ausgebildet sind, 
die als Querkanale ftir das Kuhlmittel herangezogen werden. 
tJber diese Querkanale ist auf besonders zweckmafcige Weise 
eine Gebiase- und Kiihleinheit anschliefibar, die Platz sparend 
bevorzugt auf der Grundplatte angeordnet ist. 

Alternativ oder zusatzlich ist der Tragring des Traggestells 
als Hohlprofil ausgebildet, so dass im Inneren des Tragrings 
mindestens ein, bevorzugt aber zwei voneinander getrennte 
ringformige Hohlraume als Ringkanal ftir das KUhlmittel ausge- 
bildet sind. 

In einer stabilen und konstruktiv einfachen Geometrie weist 
der Tragring ein im Wesentlichen L-formiges Profil auf, wobei 
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in jedem Schenkel des L-formigen Profils jeweils ein Ringka- 
nal angeordnet ist. 

Die Zuflihrung oder Abftihrung des Ktihlmittels aus einem Ring- 
kanal des Tragrings erfolgt zweckmafiigerweise tiber die Quer- 
achse, um welche der Tragring drehbar gelagert ist, so dass 
die Zu- und Abftihrung des Ktihlmittels von der Drehstellung 
des Tragrings unabhangig ist. Zuia Zweck der Kuhlmittel ftihrung 
ist dabei ein am Umfang des Tragrings befestigtes Achsensttick 
hohl ausgebildet und mit dem korrespondierenden Ringkanal des 
Tragrings verbunden. 

Jeder Ringkanal korrespondiert iiber eine Anzahl von Offnun- 
gen, die entlang des jeweiligen Kanalverlauf s in eine an den 
Drehwagen angrenzende Innenwand des Tragrings eingebracht 
sind, mit dem Spalt zwischen dem Drehwagen und dem Tragring 
oder mit einem korrespondierenden Leitungssystem innerhalb 
des Drehwagens . Das Ktihlmittel gelangt also aus dem ersten 
Ringkanal durch zumindest eine der genannten Offnungen in den 
besagten Spalt oder in eine Ktihlmittelzuleitung des 
Drehwagens. Das erwarmte Kuhlmittel wird, gegebenenf alls tiber 
eine Ktihlmittelableitung des Drehwagens, an die Innenwand des 
Tragrings geleitet und durch zumindest eine weitere der 
genannten Offnungen in den zweiten Ringkanal des Tragrings 
abgeleitet. Falls die Ableitung des erwarmten Ktihlmittels aus 
einer Ktihlmittelableitung des Drehwagens erfolgt, sind die 
Offnungen des Tragrings zweckmafiigerweise zur 
Ktihlmittelableitung korrespondierend tiber den Umfang des 
Tragrings verteilt. Es wird somit auf besonders einfache 
Weise eine Kuhlmittel zuftihrung aus dem Tragring zu dem 
Drehwagen bzw. eine Ktihlmittelabftihrung von dem Drehwagen in 
den Tragring erzielt, die unabhangig von der aktuellen 
Drehstellung des Drehwagens ist. 

Fur eine gute Trennung zwischen der Zuftihrung und der Abftih- 
rung des Ktihlmittels und eine konstruktiv einfache Leitungs- 
fiihrung ist es vorteilhaft, wenn der erste Ringkanal tiber die 
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besagten Offnungen axial bezuglich des Tragrings in den 
Drehwagen mtindet, wahrend der zweite Ringkanal radial beztig- 
lich des Tragrings in den Drehwagen mtindet, Oder wenn 
umgekehrt der zweite Ringkanal axial bezuglich des Tragrings 
in den Drehwagen mtindet, wahrend der erste Ringkanal radial 
in den Drehwagen mundet. 

Die beschriebenen Quer- und Ringkanale eignen sich, z.B. in- 
folge des grofien erreichbaren Kanalquerschnitts, besonders 
gut zur Realisierung einer Luf tktihlung. Alternativ kann als 
Ktihlmittel jedoch auch eine Fltissigkeit herangezogen werden. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben 
sich aus den abhangigen Patentanspruchen. 

Nachfolgend werden Ausftihrungsbeispiele der Erfindung anhand 
von Zeichnungen naher erlautert. Darin zeigen: 

FIG 1 in schematischer Darstellung ein aus einem Standfuii 


FIG 5 


FIG 4 


FIG 3 


FIG 2 


und einem Tragring gebildetes Traggestell und einen 
an dem Tragring drehbar gelagerten Drehwagen sowie 
eine Kuhleinrichtung fur einen im Drehwagen 
angeordneten Rontgenstrahler, 

in perspektivischer Darstellung den Standfufi, 

in einer gegentiber FIG 2 gedrehten perspektivischen 

Ansicht den Standfuii gemafi FIG 2, 

in einer perspektivischen Darstellung den Tragring 
gemafi FIG 1 und 

einen schematic Qorers-chnitt V-V durch den Trag- 

ring gemali FIG 4 sowie einen darin montierten 
Drehwagen . 


Einander entsprechende Teile und Grofien sind in den Figuren 
stets mit dem gleichen Bezugszeichen versehen. 
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In FIGUR 1 ist ein Computertomograph 1 in einer schematischen 
Skizze dargestellt. Kernsttick des Computertomographen 1 ist 
ein Drehwagen 2 . 

Der Drehwagen 2 ist von einer zentralen Offnung 3 durchsetzt, 
in die ein (nicht naher dargestelltes) Untersuchungsobjekt 
eingeschoben werden kann. In der ublichen medizinischen An- 
wendung eines Computertomographen ist das Untersuchungsobjekt 
ein zu untersuchender Patient. 

Der Drehwagen 2 enthalt einen Rontgenstrahler 4 und einen 
entgegengesetzt zu diesem angeordneten Rontgendetektor 5. Der 
Rontgenstrahler 4 ist derart angeordnet, dass das in der 
Offnung 3 befindliche Untersuchungsobjekt mit Rontgen- 
strahlung R durchleuchtet werden kann. Ein mittels des Ront- 
gendetektors 5 dabei auf genommenes Rontgenbild wird im Be- 
trieb des Computertomographen 1 einer (nicht dargestellten) 
Auswerteelektronik, insbesondere einem Computer, zugefUhrt. 

Zur Erzeugung eines dreidimensionalen Bildes des Untersu- 
chungsobjekts ist der Drehwagen 2 um eine zur Darstellungs- 
ebene der FIG 1 senkrechte Achse 6, und damit in Richtung des 
Pfeils 7, drehbar. Auf diese Weise kann das Untersuchungsob- 
jekt aus einer Vielzahl von Richtungen durchleuchtet werden. 
Aus den ftir unterschiedliche Durchleuchtungsrichtungen aufge- 
nommenen Rontgenbildern wird anschliefiend in der Auswerte- 
elektronik mittels mathematischer Methoden, ein dreidimen- 
sionales Bild des Untersuchungsobjekts erzeugt. 

Der Drehwagen 2 wird von einem Traggestell 8 getragen. Das 
Traggestell 8 umfasst einen StandfuJB 9 und einen Tragring 10, 
der auch als "Gantry" bezeichnet wird. Der Standfufl 9 umfasst 
eine horizontale Grundplatte 11, von der zwei in einer Quer- 
richtung 12 beabstandete Streben 13 etwa senkrecht, und damit 
vertikal abragen. 
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Der Tragring 10 ist mit zwei miteinander fluchtend angeord- 
neten und jeweils vom Aufienumf ang 14 des Tragrings 10 abste- 
henden Achsenstticken 15a, 15b versehen. Jedes Achsensttick 
15a, 15b liegt dabei in einer korrespondierenden Ftihrung 16 
(FIG 2 und 3) am Freiende der zugehorigen Strebe 13 ein, so 
dass der Tragring 10 an dem StandfuB 9 urn eine horizontale 
Querachse 17 drehbar gelagert ist. Der Tragring 10 lager t 
wiederum den Drehwagen 2 drehbar um die gemeinsame Achse 6. 

Im Betrieb des Computertomographen wird insbesondere der 
Rontgenstrahler 4 sehr heiU. Weitere Verlustwarme entsteht in 
geringerem Mafle auch in dem Rontgendetektor 5. Zur Abftihrung 
dieser Verlustwarme aus dem Drehwagen 2 ist der Computerto- 
mograph mit einer Ktihleinrichtung 18 ausgertistet . Die Kuhl- 
einrichtung 18 umfasst eine Geblase- und Ktihleinheit 19, die 
gekiihlte Luft L als Kiihlmittel in eine (durch einen gestri- 
chelten Pfeil angedeutete) Zuleitung 20 einblast. Die Zulei- 
tung 20 ist in nachfolgend naher beschriebener Weise zunachst 
durch die Grundplatte 11 des Standfufies 9 gefuhrt. Von einem 
Querende 21 der Grundplatte 11 ist die Zuleitung tiber eine 
(nicht dargestellte) Schlauchverbindung od.dgl. und ein 
hohles Achsensttick 15a in das Innere des Tragrings 10 ge- 
fuhrt. Von dort aus wird die zugefiihrte Luft L einer Zulei- 
tung 20 A des Drehwagens 2 zugeftihrt, die in einen in dem 
Drehwagen 2 angeordneten Warmetauscher 22 mtindet. 

Im Warmetauscher 22 wird die zugeleitete Luft L in thermi- 
schen Kontakt mit einem primaren Kuhlkreislauf 23 gebracht, 
in dessen Verlauf der Rontgenstrahler 4 (sowie optional in 
nicht explizit dargestellter Weise auch der Rontgendetek- 
tor 5)angeordnet ist. Der Kuhlkreislauf 23 beinhaltet eine 
Ktihlf ltissigkeit F, die den Rontgenstrahler 4 umsptilt oder 
teilweise durchspult. Die im Rontgenstrahler 4 erwarmte 
Ktihlf ltissigkeit F wird im Warmetauscher 22 durch die ktihle 
zugeftihrte Luft L gektihlt. Die hierbei erwarmte Luft L wird 
tiber eine (durch einen gepunkteten Pfeil dargestellte) Ab- 
leitung 24 an die Geblase- und Kiihleinheit 19 zurtickgeftihrt . 
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Ausgehend vom Warmetauscher 2 wird die erwarmte Luft L im 
Verlauf der Ableitung 24 dem Tragring 10 zugegleitet (der dem 
Drehwagen 2 zugeordnete Teil der Ableitung 24 ist hierbei mit 
24 x bezeichnet) . Innerhalb des Tragrings 10 wird die Luft L 
auf nachfolgend naher dargestellte Weise dem Achsensttick 15b 
zugeftihrt. Von hier aus wird die Luft L tiber eine (nicht 
naher dargestellte) Schlauchverbindung o.dgl. an das dem 
Querende 21 gegenuberliegende Querende 25 der Grundplatte 11 
herangefuhrt . Durch das Innere der Grundplatte 11 wird die 
Luft L dann wiederum der Geblase- und Ktihleinheit 19 zu- 
gefiihrt. 

Der durch die Zuleitung 20,20 A und die Ableitung 24,24 A ge- 
bildete Luf tkreislauf ist somit geschlossen, so dass eine aus 
hygienischen Grtinden unerwtinschte Zugluf tbildung infolge der 
Umwalzung der Luft L vermieden ist. 

Die PIGUREN 2 und 3 zeigen den StandfuB 9 des 
Computertomographen 1 in perspektivischer Darstellung aus 
unterschiedlichen Blickwinkeln. Insbesondere aus FIG 3 ist 
dabei erkennbar, dass die Grundplatte 11 als Hohlprofil, 
insbesondere aus Blech, ausgebildet ist. Im Inneren der 
Grundplatte 11 sind eine Reihe von Hohlraumen 2 6a bis 26d 
gebildet, die sich in Langsrichtung 12 erstrecken. Der 
Hohlraum 2 6a wird hierbei als Kanal 27 zur Ableitung der 
Luft L aus der Geblase- und Ktihleinheit 19, und somit als 
Teil der Zuleitung 20 verwendet. Der Hohlraum 2 6a ist hierftir 
mit dem (nicht dargestellten) Auslassstutzen der Geblase- und 
Ktihleinheit 19 verbunden. In gleicher Weise wird der 
Hohlraum 2 6d als Quer kanal 28 zur Rtickftihrung der erwarmten 
Luft L an die Geblase- und Ktihleinheit 19, und somit als Teil 
der Ableitung 24, herange'zogen. Der Querkanal 28 ist hierzu 
mit dem (nicht dargestellten) Einlassstutzen der Geblase- und 
Ktihleinheit en 19 verbunden. 
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In FIGUR 4 ist der Tragring 10 in perspektivischer Ansicht 
gezeigt. Ein schematischer und insbesondere nicht mafistabsge- 
treuer Querschnitt entlang V-V durch den Tragring 10 sowie 
den darin montierten Drehwagen 2 ist in FIGUR 5 dargestellt. 
Wie aus FIG 4 und 5 erkennbar ist, ist der Tragring 10 als 
ringformig geschlossenes Hohlprofil ausgebildet. Die L- 
formige Profilform des Tragrings 10 weist einen Radialschen- 
kel 2 9 auf, von dessen radial auBerem Ende ein Axialschenkel 
30 etwa senkrecht absteht. In jedem der beiden Schenkel 29 
und 30 befindet sich je ein Hohlraum 31a bzw. 31b, die flui- 
disch voneinander getrennt sind und als Ringkanale 32 bzw. 33 
fur die Zufuhrung und Abfuhrung der Luft L herangezogen wer- 
den. Der im Bereich des Radialschenkels 29 angeordnete Ring- 
kanal 32 dient zur Zuftihrung der Luft L zu dem Drehwagen 2 
und ist somit Bestandteil der Zuleitung 20. 

Der Ringkanal 32 ist zur Zufuhrung der Luft L mit einer 
DurchfUhrung 34 des hohlen AchsenstUcks 15a verbunden. Uber 
eine Anzahl von Offnungen 35, die in der dem Drehwagen 2 zu- 
gewandten Innenwand 36 des Tragrings 10 im Bereich des Ring- 
kanals 32 eingebracht sind, korrespondiert der Ringkanal 32 
mit der Zuleitung 20 y des Drehwagens 2. Der Ringkanal 32 
mUndet somit in axialer Richtung in die Zuleitung 20 * des 
Drehwagens 2. Die Offnungen 35 sind kreisformig urn die Ach- 
se 6 angeordnet, so dass fUr jede Drehstellung des Drehwagens 
2 bezuglich des Tragrings 10 mindestens eine Offnung 35 mit 
einem Einlass 37 der Zuleitung 20 * tiberlappt und auf diese 
Weise die Luf tzuftihrung in den Drehwagen 2 unabhangig von 
dessen Drehstellung gewahrleistet ist. 

Der Ringkanal 33 dient zur Rtickfuhrung der Luft L aus dem 
Drehwagen 2 und ist somit Bestandteil der Ableitung 24. Die 
Rtickfuhrung der Luft L aus dem Drehwagen 2 in den Ringka- 
nal 33 erfolgt tiber eine Anzahl von Offnungen 38, die im Be- 
reich des Ringkanals 33 in den axial ausgerichteten Teil der 
Innenwand 36 eingebracht sind. Der Ringkanal 33 mtindet somit 
in radialer Richtung in die Ableitung 24 x des Drehwagens 2. 
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Die Offnungen 38 sind auf gleicher axialer Hohe des Tragrings 
10 uber dessen Innenumfang verteilt angeordnet, so dass ftir 
jede Drehstellung des Drehwagens 2 bezuglich des Tragrings 10 
mindestens eine Offnung 38 mit einem Auslass 39 der Ableitung 
24 * uber lappt, und somit auch die Ableitung der Luft L aus 
dem Drehwagen 2 unabhangig von der Drehstellung des 
Drehwagens 2 gewahrleistet ist. Der Ringkanal 33 offnet sich 
zur Ableitung der Luft L zu einer Durchfuhrung 40 des hohlen 
Achs ens tucks 15b. 

In einer alternativen, vorteilhaft vereinf achten 
Aus fUhrungs form weist der Drehwagen 2 keine eigene 
Ktihlmitteleinrichtung in Form einer Zuleitung far kaltes und 
einer Ableitung fur erwarmtes Ktihlmittel auf. Stattdessen 
wird das Kuhlmittel durch den Spalt zwischen dem Drehwagen 2 
und dem Tragring 10 geleitet. Eine Ktihlung des Drehwagens 2 
findet in dieser Ausf iihrungsf orm uber die radiale Aufienseite 
des Drehwagens 2 statt, die zu diesem Zweck gute Warmetausch- 
Eigenschaf ten besitzt oder mit Warmetausch-Einrichtungen 
ausgestattet ist. 
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Patentanspruche 

1. Traggestell (8) fur einen Computertomographen (1), wobei 
in dem Traggestell (8) ein Drehwagen (2) drehbar gelagert 
werden kann, wobei das Traggestell (8) zuiuindestens teilweise 
als Hohlprofil ausgebildet ist und wobei ein Hohlraum 

(26a, 26d, 31a, 31b) des Traggestells (8) als Kanal 
(27,28,32,33) zur Zufiihrung oder Abftihrung eines Kiihlmittels 
(L) ausgebildet ist. 

2. Traggestell (8) nach Anspruch 1, dadurch g e - 
kennzeichnet, dass in dem Traggestell (8) zwei 
zueinander im Wesentlichen parallel gefuhrte, fluidisch 
getrennte Hohlraume (26a, 26d; 31a, 31b) vorgesehen sind, von 
denen ein erster Hohlraum (26a, 31a) als Kanal (27,32) zur 
Zufiihrung, und von denen ein zweiter Hohlraum (26d, 31b) als 
Kanal (28,33) zur Abftihrung des Kiihlmittels (L) ausgebildet 
ist. 

3. Traggestell (8) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Traggestell (8) einen 
StandfuB (9) und einen darauf um eine horizontale Querachse 
(17) drehbar gelagerten Tragring (10) zur Lagerung des 
Drehwagens (2) umfasst. 

4. Traggestell (8) nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass eine Grundplatte (11) des 
Standfufies (9) als Hohlprofil ausgebildet ist. 

5. Traggestell (8) nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in der Grundplatte (11) zwei in 
Querrichtung (12) verlaufende, voneinander fluidisch ge- 
trennte Querkanale (27,28) ausgebildet sind. 

6. Traggestell (8) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass eine Geblase- und Ktihl- 
ereinheit (19) auf der Grundplatte (11) angeordnet ist, die 
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zur Umwalzung und Ktihlung des Kiihlmittels in fluidischer Ver- 
bindung mit jedem Querkanal (27,28) steht. 

7. Traggestell (8) nach einem der Ansprttche 1 bis 6, d a - 
durch gekennzeichnet, dass der Tragring 
(10) als Hohlprofil ausgebildet ist. 

8. Traggestell (8) nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in dem Tragring (10) zwei im 
Wesentlichen koaxial mit dem Tragring (10) verlaufende, 
voneinander fluidisch getrennte Ringkanale (32,33) ausgebil- 
det sind. 

9. Traggestell (8) nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Tragring (10) ein im We- 
sentlichen L-f5rmiges Profil aufweist, wobei in jedem Schen- 
kel (29,30) des L-formigen Profils ein Ringkanal (32,33) aus- 
gebildet ist. 

10. Traggestell (8) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Tragring (10) mit zwei 
fluchtenden, am Umfang des Tragrings (10) befestigten 
Achsenstticken (15a, 15b) auf dem StandfuB (9) gelagert ist, 
wobei mindestens ein Achsenstuck (15a, 15b) als Hohlprofil 
ausgebildet ist und zur Zuftihrung oder AbfUhrung des Ktihl- 
mittels (L) mit einem korrespondierenden Ringkanal (32,33) 
des Tragrings (10) verbunden ist. 

11. Traggestell (8) nach einem der Ansprtiche 8 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass entlang des 
Verlaufs jedes Ringkanals (32,33) eine Anzahl von Offnungen 
(35,38) in eine Innenwand (36) des Tragrings (10) eingebracht 
sind. 

12. Traggestell (8) nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass ein erster Ringkanal (32) axial 
bezuglich des Tragrings (10) in den Drehwagen (2) mtindet, und 
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dass ein zweiter Ringkanal (33) radial bezuglich des 
Tragrings (10) in den Drehwagen (2) mundet. 

13. Traggestell (8) nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Kiihl- 
mittel (L) Luft ist. 

14. Computertomograph (1), der ein Traggestell (8) nach einem 
der vorhergehenden Anspruche aufweist. 
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Zusammenf assung 

Integrierte Kuhlmittelfuhrung fur einen Computertomographen 

Die Erfindung betrifft ein Traggestell (8) fur einen Compu- 
tertomographen (1), wobei in dem Traggestell (8) der Dreh- 
wagen (2) mit Rontgenstrahler und gegenuber angeordnetem 
Rontendetektor drehbar gelagert werden kann. ZweckmaBiger- 
weise weist das Traggestell (8) einen StandfuB (9) mit zwei 
Vertikalstutzen auf ; zusatzlich weist es zweckmafiigerweise 
einen Tragring (10) auf, der zwischen den Vertikalsttitzen urn 
eine horizontale Querachse drehbar gelagert ist. GemaJJ der 
Erfindung umfasst das Traggestell (8) eine einfach zu reali- 
sierende Kuhleinrichtung (18) . Es ist zumindestens teilweise 
als Hohlprofil ausgebildet, wobei ein Hohlraum (26a, 26d, 
31a, 31b) des Traggestells (8) als Kanal (27,28,32,33) zur 
Zufuhrung oder Abfuhrung eines Kuhlmittels (L) ausgebildet 
ist . 


FIG 4 
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